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Gestellteil als Tail eines Maschinengestells 
ftir die Nahrungsmittel Industrie 



Die Neuerung betrifft ein Gestellteil nach dem Oberbe- 
griff des Schutzanspruches 1. 

Derartige Gestellteile sind Teil von Maschinengestellen^ 
wie sie in der Nahrungsmittel Industrie fiir Transportan- 
lisigen, Schneidevorrichtungen (Slicer) / Verpackungsroa- 
schinen und dergleichen yerwendet werden. Derartige Ma- 
schinen in der Nahrungsiaittelindustrie weisen Gestell- 
teile aut, Tragrahiaen, hohenverstellbare Stand- 
fu)3e und dergleichen, bei denen das Problem besteht, da/3 
derartige Anlagen moglichst taglich gereinigt werden 
inussen. 

Es iau/3 auf jeden Fall vermieden werden, da^ sich an den 
Gestellteilen Schmutz- und Keimnester bilden und es mu/3 
sichergestellt sein, dafi eine einfache und, leichte Reini- 
gung moglich ist* 

Der Neuerung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, ein Ge- 
stellteil der eingangs genannten Art als Teil eines 
Maschinengestells so auszubilden, dafi es leicht und 
einfach zu reinigen ist und ftir den Einsatz in der 
Nahrungmittelindustrie geeignet ist. 

Zur Losung der gestellten Aufgabe ist die Neuerung durch 
die technische Lehre des Anspruches 1 gekennzeichnet. 

Merkmal der Neuerung ist, da/3 das Gestellteil nun als 
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f lussigkeitsdichte Verschraubung ausgebildet ist. Mit 
dieser Ausbildung besteht der wesentliche Vorteil, dap 
ein f liissigkeitsdichtes Gestellteil erreicht wird, wel- 
ches als Verschraubung ausgebildet ist. Ein derartiges 
Maschinengestell kann daher aus Rundrohren zusairaaenge- 
setzt werden, wobei die einzelnen Verbindungeh uber 
Eck- und Anschlu^verbinder erfolgen, wobei samtliche 
Verbindungen als f lussigkeitsdichte Schraubverbindungen 
ausgebildet sind, Damit lassen sich neuerungsgeinM/9 nun 
Maschinehgestelle in modularer Weise aufbauen, weil man 
z. B. bei einer VerSnderung der Lange des Maschinenge- 
stells einf ach das Rundrohr aus der Verschraubung lost 
und durch ein langeres Rundrohrprof il ersetzt und mit 
der erwahnten Verschraubung wiederum eine f lussigkeits- 
dichte Verbindung zu den iibrigen Gestellteilen erreicht. 

Damit ist es nun erstmals moglich, ein derartig modular 
aufgebautes Maschinengestell in der Nahrungsmittel Indu- 
strie zu verwenden, weil sichergestellt ist, da/3 Reini- 
gungsmittel- und Nahrungsiaittelreste nicht in den Be- 
reich der f liissigkeitsdicht ausgebildeten Verschraubungen 
eindringen konnen. 

In einer Weiterbildung der Neuerung ist vorgesehen, da/3 
auch hohenverstellbare Aufstellf ti^e f liissigkeitsdicht 
ausgebildet sind, was zu den gleichen Vorteilen fiihrt. 

Mit einer derartigen Ausbildung eines hohenverstellbaren 
Aufstellfu/9es wird der vorher bekannte Spindelfu^ ver- 
mieden, der ein von au/9en sichtbares Schraubgewinde auf- 
weist, welches stark verschmutzungsanf allig ist. £s wird 
bei alien Verschraubungen nach der Neuerung bevorzugt, 
wehn die Stirnseite des Verschraubungsringes konisch aus- 
gebildet ist und sich in schragem Winkel an die Au^en- 
flache des Rundrohres anlegt. Damit ist gewahrleistiet, 
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da/? sich in diesem Bereich keine Fliissigkeit ansammeln 
kann, well diese tiber die vorgesehene Schrage nach unten 
abtropft. Wiirde man hingegen die Stirnseite gerade aus- 
bilden, d.h, ixn rechten Winkel zu der daran anliegenden 
Au/3enwandung des Rundrohrprof ils, dann wiirde sich in 
diesem Bereich ein Wassernest bilden, was eine erhebliche 
Verschmutzungsgef ahr beinhaltet. 

Die f liissigkeitsdichte Verschraubung nach der Neuerung 
weist bevorzugt im Innenraum einen Klemm- und Dichtring auf , 
der an entsprechenden Kohusflachen anliegt, wobei durch Ver- 
drehung des Schraubringes sich dieser Klemm- und Dichtring 
abdichtend an den Au/Jenumfang des von dem Schraubenring uber- 
griffenen Rundrohrprof ils anlegt. 

An Stelle der Verwendung eines einzigen Dichtringes 
konnen hierbei im Schraubenf lansch mehrere hintereinander- 
liegende Dichtringe verwendet werden. 

Als Material ftir die Dichtringe kommen sowohl O-Ringe 
in Betracht als auch Kxxnststof fringe oder -scheiben- 

Der Erf indungsgegenstand der vorliegenden Neuerung ergibt sich 
nicht nur aus dem Gegenstand der einzelnen Schutzanspriiche, 
sondern auch aus der Kombination der einzelnen Schutzanspriiche 
untereinander . 

Alle in den Unterlagen - einschlie^lich der Zusammenf assung - 
offenbarten Angaben und Merkmale, insbesondere die in den Zeich 
nungen dargestellte raumliche Ausbildung, werden als erfindungs 
wesentlich beansprucht, soweit sie einzeln oder in Kombination 
gegeniiber dem Stand der Technik neu sind. 

Im f olgenden wird die Neuerung anhand von lediglich einen 
Ausfuhrungsweg darstellenden Zeichnungen naher erlautert. 
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Hierbei gehen aus den Zeichnungen und ihrer Beschreibuhg 
weitere wesentliche Merkmale urid Vorteile der Neuerung 

f 

hervor. 
Es zeigen: 

Figur 1: perspektivische Seitenansicht eines Maschinenge- 
stells nach der Neuerung, 

Schnitt durch eine f lussigkeitsdichte Verschrau- 
bung nach der Neuerung, 

Schnitt durch ein T-Stuck als Teil der Verschrau- 
bung nach Figur 3 , 

Figur 4: Schnitt durch einen hohenverstellbaren Auf stell- 
fu/3. ^ 

Das Maschinengestell 1 besteht iia wesentlichen aus Rohr- 
stucken 4 die f lussigkeitsdicht uber zugeordnete T-Stucke 
5 miteinander verbunden sind. Auf der rechten Seite des 
Maschinengestells (Antriebsseite) ist ein Antriebsteil 3 
angeordnet, in dem ein Antriebsmotor mit zugeordnetem Ge- 
triebe eingebaut ist, Der Motor treibt tiber einen Treib- 
riemen 7, die als Antriebswalze fungierende Walze 8 an. 

tJber diese Walze a lauft ein Forderband 2, welches auf 
der gegentiberliegenden Seite iiber eine nicht-angetriebene 
Walze 9 gefiihrt ist, Wichtig ist nun, dap das gesamte 
Maschinengestell modular auf gebaut ist, d. h. aus einzelnen 
Rohrstucken 4 besteht, die mittels Verschraubungen 11 zu- 
sattaaengehalten werden, so da^ es leicht moglich ist, dieses 
Maschinengestell zii zerlegen oder in seinen Abmessungen 
zu verandern. 



Figur 2: 



Figur 3: 
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Soil beispielsweise eine ktirzere oder langere Transport- 
lange geschaffen werden, dann wird zunachst das Forderband 
2 ausgetauscht und gleichzeitig werden die horizontalen 
Rohrstiicke 4 gegen Rohrstucke anderer Lange ausgetauscht. 

Die Verschraubungen 11 sind f liissigkeitsdicht. In Figur 
2 ist eine derartige Verschraubung 11 im Bereich eines 
T-Stiickes 5 gezeigt. 

Geina/3 Figur 3 weist das T-Stiick 5 in der Nahe seiner als 
Schriigf ISchen 18 ausgebildeten Stirnflachen jeweils ein 
Au/Sengewinde 15 auf , hinter dem sich eine Nut 17 anschlle^t. 

Von dem Muffenteil 14 zweigt hierbei in senkrechter Richtung 
ein Muffenteil 16 ab^ welches ebenfalls in der Nahe seiner 
vorderen Stirnf ISche ein Au^Sengewinde 15 ausweist. 

Zur Verbindung von zvei Rohren werden diese in das Muffen- 
teil 15 des T-Stucks 5 eingeschoben und mit jeweils einer 
Verschraubung gesichert. 

Jede Verschraubung besteht hierbei aus einer Uberwurf mutter 
10, an deren Innenseite ein Klemmring 13 angeordnet ist. 

Durch die konische, nach innen gerichtete Ausbildung der 
Schragf lachen 18 wird s omit der Klemmring beim Anziehen 
der ttberwurf mutter 10 nach innen in Richtung auf den Au)3en- 
umf ang des RohrstUcks 4 gepre/?t und klemmt somit das Rohr- 
stiick 4 fest. 

Andererseits weist die Uberwurfmutter 10 am Innenumf ang 
schrag nach innen gerichtete konische Flachen auf, an denen 
der obere Teil des Klemmringes 13 gemS/? Figur 2 anliegt. 
Dadurch wird gewShrleistet, da/9 sich auch im oberen Teil • 
der Uberwurfmutter 10 der Klemmring 13 abdichtend an den 
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Au/?enumfang des Rohrstlicks 4 anlegt. 

Hierbei ist wichtig, da^ auch die Au/Senflache des Klemm- 
ringes 13 als Schragflache 12 ausgebildet ist- Auf diese 
Weise ist gewShrleistet , da/? wenri in Pfeilrichtung 29 
Wasser oder eine andere Reinigungsf liissigkeit auf die 
Verschraubung 11 kommt, da/3 die Verschraubung 11 dicht 
bleibt und es veirmieden wird, dafi Wasserreste sich im 
Bereich der Verschraubung 11 festsetzen, weil die Au^en- 
flachen der Verschraubung 11 als Schragf lachen 12 ausge- 
bildet sind. 

Die vorher erwahnte, im Innenraum der tJberwurf mutter 10 
angeordnete Konusf lache ist in Figur 2 mit Konusf lache 20 
beispielhaft dargesteXlt. 

Ebenso ist wichtig, da^ auch die gegeniiberliegende Stirn- 
seite der Oberwurf mutter 10 als Schragflache 19 ausge- 
bildet ist, uia auch hier ein Festsetzen von Wasserresten 
zu vermeiden. 

Es kann zusatzlich vorgesehen sein, dayS in diesem Bereich 
aiu Innenumfang der Uberwurf mutter 10 eine Nut angeschnitten 
ist, in welcher ein 0-Ring 21 angeordnet ist. Auf diese 
Weise wird die UbervAirf mutter 10 von beiden Stirnseiten 
her abgedichtet, 

Im folgenden wird eine flvissigkeitsdichte Ausbildung eines 
hShenverstellbaren Auf stellfu/9es anhand der Fig\ir 4 naher 
beschrieben. 

Fiir diese Ausfiihrung wird gesoiiderter Schutz beansprucht. 

Der Ausst.ellfu/9 6 besteht im wesentlichen aus einem^ auf 
einer StandflSche auf stehlenden Stahdfu/? 22, der in Richtung 



seiner Langsachse hohenverstellbar in dem Rohrstiick 4 ge- 
halten ist. 

Hierzu ist der Standfu/3 2 3 drehfest iiber einen Bolzen 24 
mit einer Gewindestange 2 3 verbunden, die sich in das 
Innengewinde einer Gewindemutter 26 erstreckt, welche 
am unteren Ende des Rohrstiickes 4 befestigt ist. 

Das Rohrstiick 4 greift hierbei in den Innenumfang eines 
Abdeckrohres 27 hinein, welches nach oben iiber die vorher 
beschriebene Verschraubung 11 zum Rohrstiick 4 abgedichtet 
ist und welches nach unten iiber die gleichartige Verschrau- 
bung 11 am Standf\JM9 22 abgedichtet ist. Damit ist der 
Standfu/3 22 im Verstellbereich 28 hohenverstellbar in dem 
Rohrstiick 4 gehalten, wobei wichtig ist, da/3 durch die 
vorher beschriebenen, fliissigkeitsdichten Verschraubungen 
11 das Eindringen von Wasser in diesen Bereich auf jeden 
Fall vermieden wird. Dies ist ein wesentlicher Vorteil 
gegeniiber den bekannten und vorher bei derartigen Maschinen- 
gestellen verwendeten SpindelfU/Sen, deren Au/3engewinde 
von au/3en her sichtbar war und daher die Gefahr bestand, 
da/3 sich in diesem Bereich Wasser Oder Nahrungsmittel- 
reste festsetzen. 

Nach der Neuerung wird also ein Maschinengestell beschrieben, 
welches leicht zu reinigen ist, modular aufgebaut ist und bei 
dem die Ausbildung von Schmutz- und Keimnestern mit Sicherheit 
vermieden wird. 



ZEICHNUNGS-LEGENDE 



1 Maschinengestell 

2 Forderband 

3 Antriebsteil 

4 RohrstUck 

5 T-StUck 

6 Aufstellfu/3 

7 Treibrlemen 

8 Walze 

9 Walze 

10 Uberwurf mutter 

11 Verischraubung 

12 Schragf lache 

13 Kleinroririg ' 

14 Muf fenteil 

15 Au/3engewinde 

16 Muf fenteil 

17 Nut 

18 Schragf lache 

19 Schragflache 
2 0 Konusf lache 

21 O-Ring 

22 Standfu/9 

23 Gewihdestange 

24 Bolzen 

25 Ausnehmung 

26 Gewindemutter 

27 Addeckrohr 

28 Verstellbereich 

29 Pf eilrichtung 
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Neue Sch.ut zanspruche 



1. Gestellteil als Teil eines lieischinenees tells fur die Nahrtxngs- 
raittel Industrie aus rundprof ilierten Rohrstiacken, welche tiber Ver- 
Bchraubun^en miteinander verhunden sind, dadurch 
kennzeichnet , dafi. die Verschraubungen (5,11) flussig- 
keitsdicht ausgebildet aus mindestehs einem liuff^teil (14,27) be- 
stehen, in welches sich das anzuschlie^ende Rohrteil (4) mit einem 
geringen radialen Spiel hinein erstreckt, und das Muffenteil (14. 
27) in der Nahe der Stimseite ein Aufiengewinde (15) aufweist, auf 
welches eine Uberwurf mutter (10) auf schraubbar ist. die das Rohr- 
teil (4) und das Muffenteil (l4,27) ubergreift, und in deren Innen- 
raum abstandlich der jewel Is au^ren Stimseite mindestens ein ra- 
dial nach innen verdranebarer und sich kraft- und formschlussig an 
den Auftenumfans des Rohrteils (4) anlegender Kleamring (13) und in 
der Nahe der anderen gegenuberliegenden Stimseite dieser Oberwurf- 
mutter (10) ein O-Ring (21) angeordnet ist, 

2. Gestellteil nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, da© die auf^rm Stimflachen der Uberwurf mutter 



(10) als nach apPeh geneiete Schraef lachcsn (12.20) ausgebildet 
sind. 



3. Gestellteil nach Anspruch 1 und 2. dadurch eekenn- 
z e i c h n e t, da0 in der Ausbildung des Gestellteils mit einen 
hohenverstellbaren Aufstellfuft (6) das jeweiliee Hohrteil (4) und 
der Standfuft (22) mittels einer rohrteilseitie in eine drehfcst an- 
eeordnete GewindeiBLitter (26) verstellbar einereif«idenijnd standfufh- 
seitig festeelerten Gewindestange (23) vei-faunden, diese in Gewinde- 
stangenbereich van einem Abdeckrohr (27) ubereriffen ist, das einer- 
seits am Rohrteil (4) uber die f lussigjteitsdichte Verschraubune (5, 
11) und andererseits am Standfufi (22) uber eine weitere eleich aus- 
gebildete f lussi^eitsdichte Verschraubung (5,11) befestigt ist- 

4. Gestellteil nach einem der AnspHiche 1 bis 3/ dadurch 
g e k e n n z e i c h n e t , daP das Maschinengestell (1) modular- 
tig aus einzelnen Rohrstucken (4) aufgebaut ist. die liber die flus- 
si^eitsdichten Verschraubung«i (5,11) miteinander verbunden sind. 
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